
样 品 1 与样品 2 按《中国药典》90 版附录 48

页方法提取挥发油
,

结果见表 1
。

表 1 挥发油含量(% )

组别 ld 3 od 6 0d g od

样品 1 44 2 2 1 1 5
.

5

样品 2 8 8 8 8 8 8 8 8

4 小结

4
.

1 通过实验表明
,

两种不同工艺制备的川

芍茶调冲剂所含成分一致
。

4
.

2 喷入挥发油工艺制备的川芍茶调冲剂
,

在制备和贮存过程中挥发油急剧散失
,

影响

药品的疗效
。

4
.

3 采用 各C D 包结挥发油工艺制备的川

弯茶调冲剂能较好的保存该药中挥发性成

分
,

保持药品疗效
。

4
.

4 实验表 明
,

件C D 可保持中成药中固有

的香气
,

对防止挥发性成分的散失和氧化有

重要作用
。

挥发油 件C D 包结技术在 中成药

生产 中应用
,

对提高中成药产品质量有着重

要的意义
。
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蕾香正气水工艺改革的探讨

承德爱民制药厂 (0 6 7 0 0 0 ) 丈,

J 秀

蕾香正 气水是解表化湿
,

理气和中之 良药
。

用于

外感风寒
,

内伤湿滞
,

头痛
,

腹腔胀痛
,

呕吐泄泻
。

我厂按 《中国药典 》1 9 8 5 年版的渗渡法生产 了

霍香正气水
,

后改为热 回流法
,

都不适应当前生产和

销售的需要
。

渗渡法优点是药液澄明度好
,

久贮浑 浊很 少
;
缺

点是生产周期长
,

耗费乙醇多
。

热回流法优点是生产周期短
,

成本低 ; 缺点是乙

醇热回流法由于 温度的升高
,

辅助或无效成分的浸

出增多
,

所以影响了澄 明度
;
热回流法在操作时

,

由

于陈皮
、

白芷等原料含糖和淀粉等成分较多
,

所以在

过滤操作时十分 困难
。

鉴于上述情况
,

决定进行两种工艺结合实验
,

即

将陈皮
、

白芷两种热 回流操作困难的原料进行渗流
,

将苍术
、

厚朴两种原料进行 乙醇 回流
,

具体如下
:

1 改进工艺

1
.

1 处方
:

蕾香正气水的生产工艺 (渗滚法和热回

流结合法 )
,

按 《中国药典 》1 9 8 5 年版 4 76 页的处方

扩大 500 倍量 生产
。

每批出产成 品 1 万 盒
,

每盒

lom l X 1 0 支
。

处方
:

苍术 so k g
,

陈皮 8 0 k g
,

厚朴

《中草药 》1 9 9 6 年第 2 7 卷第 1 1 期

so k g
,

白芷 1 2 0 k g
,

获菩 1 2 o k g
,

大腹皮 1 2 o k g
,

甘草

流浸膏 1 0 k g
,

生半夏 s ok g (姜炙 )
,

霍香油 so om l
,

苏

叶油 4 0 0 m l
。

生半夏姜炙比例
:

干姜为 8
.

5 %
,

6
.

sk g
。

干姜粉

碎成粗粉或鲜姜 25 %
,

即 20 k g
。

鲜姜切片用
。

1
.

2 制法

1
.

2. 1 将处方中的原料进行前处理
,

去掉杂质
,

陈

皮
、

白芷二味分别粉碎成粗粉过 2 号筛备用
,

将厚朴

去栓皮
,

用机器切成 sc m 长备用
。

大腹皮碾压
,

劈

开
,

洗去杂质和土
,

获等去皮
,

苍术压扁
,

过 8 目筛
。

1
·

2. 2 照处方核实投料单
,

无误后方可进行投料
。

1
.

2
.

3 陈皮
、

白芷分别用 60 % 乙醇将粗粉拌匀
,

湿

闷 4 h (湿闷用的乙醇数量可在渗滚溶媒内扣除 )
,

再

进行浸溃
。

陆续加溶媒 24 h 后开始渗流
,

渗流速度为

1 6 ~ 1 8 m l/ m in
,

陈皮加入溶媒量为 7 倍
,

即 5 6 oL
,

收

留初渗液和继渗液 2 13 L
。

白芷加入溶媒量为 8 倍

9 6 OL
,

收留初渗液和继渗液为 255 L
,

两项共收 4 6 8L

备用
。

1
.

2
.

4 用 6 0 % 乙醇作溶媒
,

按苍术为 3
.

5 倍量即

2 8 o L
,

厚朴为 5
.

5 倍量即 4 4 oL
,

分别进行热回流处

·

6 6 3
·



理
,

以蒸锅液沸腾即达 78 ℃开始记录
,

保持温度 3h
,

以上两种共加入溶媒 的总量为原料 的 4
.

5 倍即

7 2 0L
。

1. 2. 5 对上述蒸馏液分别用二层纱布夹层放一薄

层脱脂棉进行过滤
,

取滤过的蒸馏液为苍术 2
.

5 倍

Zo0 L
,

厚朴 3
.

5 倍量 2 8 oL
,

共收集 4 8oL
,

混合蒸馏

液密封保存
。

L 2. 6 将 1
.

2
.

5 项过滤后的药渣分别用苍术 3 倍
,

厚朴 3 倍量进行水煮至沸
,

压榨取水煮液备浓缩用
。

1
.

2
.

7 获等加水煮沸后
,

保持 80 ℃ 2 次
,

第一 次加

水 10 倍量即 1 2 0 oL
,

3h 取汁
,

第二次加水 8 倍量
,

煮

Zh
,

两汁合并备用
。

1
.

2
.

8 生半夏大小个分开
,

用清水浸泡
,

日换水 2

次至透心
,

加入生姜加水 1 0 倍量即 s ooL
,

煮沸 3 h

取汁
,

第二次加水 8 倍量 6 4 oL 煮 2h 取汁合并备用
。

1
.

2
.

9 大腹皮加水 1 4 倍即 1 6 8 0L 水煮 3 h 取汁备

用
。

以上三味药水煮液共加水 16
.

5 倍量即 5 2 8oL
,

全量混合静置
,

取上清液过滤加之第 1
.

2
.

6 项药渣

的水煮液合并进行减压浓缩至原加入水量的 2 %
,

即 105
.

6L
,

将甘草流浸膏趁热加入上述浓缩液中混

合过滤
。

L Z. 10 将渗挽液蒸馏与水煮浓缩液混合
,

充分搅

拌均 匀
,

然后缓缓兑入挥发油的混合液 (蕾香油

soom l
,

苏叶油 4 0 0m l
,
9 5写乙醇适量 )

。

要随加随搅

拌
,

用 95 % 乙醇调整含醇量为 40 %一 50 %
,

总溶液

量为 1 0 0 0 1
,

公差数为 3 %
,

即 lo 3 oL 一 9 7 o L
,

沉淀 1

周后分装
。

将塑 料专用瓶外面用 95 %的乙醇洗后
,

空干装入真空消毒器 内进行灌注
,

将装量合格的半

成品加热封 口
,

经检查无漏液后
,

用常水将瓶外冲洗

干净
,

检验合格
,

包装为成品
。

本品 为深棕色 澄明液体 (久贮略有混浊 )
,

味辛

苦
;
含醇为 4 0 % ~ 5 0 %

。

2 小结

按上述工艺
,

生产了 10 批产品
,

优点如下
:

2
.

1 生产周期较短
:

由于减少二种原料的渗滤
,

一

批原料的生产周期由 25 昼夜缩短到 9
.

5 昼夜
。

2
.

2 操作较容易
:

由于陈皮
、

白芷二味渗滤
,

而把苍

术
、

厚朴二味热回流
,

避免了以前过滤困难的操作
。

2
.

3 产 品质量较好
:

由于二种工艺的结合运用
,

克

服了完全热 回流工艺中的沉淀物多的情况
,

现产品

久贮澄明度也很好
,

并且药品颜色也很纯正
。

2
.

4 经济效益好
:

此工艺比渗渡法节约工时 60 个

以上
,

比渗滚法节约酒精 10 0k g
。

药典规定为渗流法
,

省卫生厅 1 9 8 3 年批文同意

我厂研究热回流法
,

我们在两种工艺的基础上进一

步完善
,

收到良好的效果
。

(1 9 9 6
一

0 6
一

0 7 收稿)

反相高效液相色谱法测定阳春玉液中

淫羊霍贰的含量

东北制药集团公司沈阳抗生素厂研究所 (l 1 0 1 2 2) 王永金 孟宪霞 李 琪 丁 杰 郑凤华

阳春玉液 口服液含淫牟霍
、

鹿茸
、

龟甲
、

蛇床子

等 9 味中药
,

是治疗阳痞早泄
,

腰背酸痛
,

夜尿多频

等病症的中药 口服液制剂
。

方中淫羊蕾为主药
,

而在

本品的质量标准
〔, 〕
中还没有单体成分的含量测定

。

笔者采用反相高效液相色谱法测定了该 口服液中淫

羊霍贰的含量
〔“

,

3〕 ,

方法准确
,

操作简便
,

可用来评价

产品质量和生产中工艺控制
。

1 仪器
、

试药

1
.

1 仪器
:

W at er s
公司高效液相色谱仪 ; 51 0 型 高

压泵
; U 6K 进样器

; 486 型紫外检测器及 柱温保护

.

6 64
.

器 ; 2 0 10 色谱工作站
。

1
.

2 试药
:

甲醇
、

冰醋酸均为分析纯
;
淫羊蕾贰对照

品由中国药品生物制品检定所出品 ; 阳春玉液由东

北制药集团公司沈阳抗生素厂生产
。

2 色谱条件

色谱柱
:

W
a t e r s

公司 N o v a 一P ak C , 。( 3
.

g m m K

150 m m
,

5拜m )不锈钢柱
;
流动相

:

甲醇
一

水
一

冰醋酸 (6 o

:
4 0

:
0

.

5 ) ;
流速 0

.

sm l/ m in ;

检测波长 2 7 o n m
,

0
.

SA U F S
,

柱温 3 4 ℃
。

3 标准曲线的绘制


